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	Français
	1.TUBES
	T.CONDUITE CARB/BT/ALLIES
	SPEC.ASTM
	A 53 CARBONE
	A 106 CARBONE
	A 179 CARBONE
	A 200 ALLIES
	A 209 ALLIES
	A 213 ALL.FERR.
	A 333 B.TEMP.
	A 335 ALLIES
	A 671 CARB. et  ALL.
	A 672 CARB. et  ALL.
	A 691 CARB. et  ALL.
	AUTRES

	ETAT DE LIVRAISON
	PARACHEVEMENTS ASTM
	REVETEMENTS

	DIM. ET MASSES ASME B 36.10
	1/8 A 3"
	3 1/2 A 6"
	8 A 12"
	14 A 18"
	20 et 22"
	24 A 30"
	32 A 36"
	38 A 44"
	46 A 60"
	64 A 80"

	SPEC. API 5L
	FABRICATION
	COMP. CHIMIQUE
	CAR. MECANIQUES
	TOLERANCES/ESSAIS

	DIM. ET MASSES API 5L
	T. STD FILETE
	T. XF FILETE
	T. LISSE
	1/8 A 1 1/2
	2 A 3"
	3 1/2 A 4"
	5 et 6"
	8 et 10"
	12"
	14"
	16 et 18"
	20"
	22"
	24"
	26 et 28"
	30 et 32"
	34"
	36 et 38"
	40"
	42 et 44"
	46"
	48 et 52"
	56 et 60"
	64 et 68"
	72 et 76"
	80"

	PARACHEVEMENTS / MANCHONS


	TUBES OCTG
	SPEC. API 5 CT
	COMP. CHIMIQUE
	CAR. MECANIQUES
	TOLERANCES
	RACC. T. CUVELAGE
	RACC. T. PRODUCTION
	MARQUAGE

	T. CUVELAGE / DIM. ET MASSES API 5 CT
	4 1/2 et 5"
	5 1/2 "
	6 5/8"
	7"
	7 5/8"
	7 3/4 et 8 5/8"
	9 5/8"
	10 3/4"
	11 3/4 et 13 3/8"
	16, 18 5/8 et 20"

	T. PRODUCTION /DIM. ET MASSES API 5 CT
	1,050 - 1,315 - 1,660"
	1,900 - 2,063"
	2 3/8 - 2 7/8"
	3 1/2"
	4"
	4 1/2"


	T. INOX ET ALLIAGES
	SPEC. ASTM ET ALLIAGES
	A 213
	A 249
	A 269
	A 312
	A 358
	EQUIVALENCES NUANCES
	NUANCES SPECIALES
	ALLIAGES Ni - Ti
	AUTRES ASTM

	MASSES VOLUMIQUES
	DIM. et MASSES ANSI/ASME B 36.19

	CONTROLES ET ESSAIS DEFINITIONS
	ANAL. CHIMIQUE A 751
	CONT. DESTRUCTIFS A 370
	ESSAIS HYDRAUL. A 530
	CONT. VISUEL
	CONT. NON DESTR. CND
	METALLOGRAPHIE E 7
	CONT. CORROSION


	2. RACCORDS A SOUDER
	GENERALITES
	PRESSIONS D'UTIL. / ESSAIS
	TOLERANCES
	COUDES COURT R. ASME B 16.28
	AUTRES PIECES ASME B 16 .9

	PARACHEVEMENTS ASME B 16.9

	RACCORDS CARB. / BT / ALLIES
	ASTM A 234 / A 420
	DIM. ET MASSES ASME B 16.9 ou B 16.28
	COUDES LONG R. 45°
	1/2 A 16"
	18 A 48"

	COUDES LONG R. 90°
	1/2 A 16"
	18 A 48"

	COUDES LONG R. 180°
	1/2 A 14"
	16 A 24"

	COUDES COURT R. 90°
	1 A 24"

	COUDES COURT R. 180°
	1 A 24"

	TES EGAUX
	1/2 A 16"
	18 A 48"

	TES REDUITS
	1/2 A 1 1/2"
	2 ET 2 1/2"
	3 ET 4"
	5 ET 6"
	8 ET 10"
	12 A 16"
	18 ET 20"
	22"
	24"
	26 A 30"
	32 A 36"
	38 A 40"
	42 ET 44"
	46"
	48"

	CAPS
	1/2 A 14"
	16 A 48"

	REDUCTIONS CONC. ET EXC.
	3/4 A 1 1/2"
	2 A 3"
	3 1/2 ET 4"
	5 ET 6 "
	8 A 12"
	14 ET 16"
	18 A 22"
	24 ET 26"
	28 A 32"
	34 A 42"
	42 A 48"



	RACCORDS INOX
	TOLERANCES MSS SP 43
	ASTM A 403
	DIM. ET MASSES ASME B 16.9/MSS-SP 43/ASME B16.28
	COUDES LONG R. 45°
	1/2 A 24"

	COUDES LONG R. 90°
	1/2 A 24"

	COUDES LONG R. 180°
	1/2 A 24"

	COUDES COURT R. 90°
	1/2 A 24"

	COUDES COURT R. 180°
	1/2 A 24"

	TES EGAUX
	1/2 A 24"

	TES REDUITS
	1/2 A 2 1/2"
	3 A 6"
	8 A 16"
	18 A 22"
	24"

	CAPS
	1/2 A 24"

	REDUCTIONS CONC. ET EXC.
	3/4 A 2 1/2"
	3 A 6"
	8 A 16"
	18 A 24"

	COLLETS STUB ENDS
	1/2 A 24"




	3. BRIDES
	BRIDES 'COURANTES'
	GENERALITES
	COND. DE SERVICE ASME B 16.5
	CAR. MECANIQUES ASTM
	COMP. CHIMIQUE ASTM
	FACES DE BRIDES ASME B 16.5
	DIM. FACES ASME B 16.5
	DIM. COMMUNES
	RTJ / PN 20 - SIE 150
	RTJ / PN 50  A 150 - SIE 300 A 900
	RTJ / PN 250 ET 420 - SIE 1500 ET 2500

	USINAGE PORTEES
	DIM. EXTR. A SOUDER
	TOLERANCES
	DIM. ET MASSES ASME B 16.5 (DN<600)
	PN 20 / SIE 150
	PN 50 / SIE 300
	PN 68 / SIE 400
	PN 100 / SIE 600
	PN 150 / SIE 900
	PN 250 / SIE 1500
	PN 420 / SIE 2500

	DIM. ET MASSES (DN>650)
	PN 20 / SIE 150
	PN 50 / SIE 300
	PN 68 / SIE 400
	PN 100 / SIE 600
	PN 150 / SIE 900

	DIM. ET MASSES ASME B 16.47 (DN>650)
	PN 20 / SIE 150
	PN 50 / SIE 300
	PN 68 / SIE 400
	PN 100 / SIE 600
	PN 150 / SIE 900


	BRIDES A ORIFICE
	DIM. ET MASSES ASME.ANSI B 16.36
	SLIP.ON / RF / PN 50 - SIE 300
	TARAUDEES / RF / PN 50 - SIE 300
	WN / RF / PN 50 - SIE 300
	WN / RF / PN 68 - SIE 400
	WN / RF / PN 100 - SIE 600
	WN / RF / PN 150 - SIE 900
	WN / RF / PN 250 - SIE 1500
	WN / RF / PN 420 - SIE 2500


	BRIDES LONG WELDING-NECK
	DIM. ET MASSES
	LWN / RF / PN 20 - SIE 150
	LWN / RF / PN 50 - SIE 300
	LWN / RF / PN 100 - SIE 600
	LWN / RF / PN 150 - SIE 900


	BRIDES API 6 A
	RJ / SIE 5000 ET 10000 PSI
	RJ / SIE 15000 ET 20000 PSI

	OBTURATEURS SIMPLES ET REVERSIBLES
	OBT. REV. / SIE 150 A 600
	OBT. S. / 2 PCES / SIE 150 A 600
	OBT. REV. / RTJ / SIE 300 A 900
	OBT. REV. / RTJ / SIE 1500 ET 2500
	OBT. S./ FEM. / RTJ / SIE 300 ET 400
	OBT. S. / FEM. / RTJ / SIE 600 A 2500
	OBT. REV. / MALE / RTJ / SIE 300 A 900
	OBT. REV. / MALE / RTJ / SIE 1500 ET 2500
	OBT. S. / MALE / RTJ / SIE 300 ET 400
	OBT. S. / MALE / RTJ / SIE 600 A 2500

	BOULONNERIE
	GENERALITES
	TROUS ET TIGES F.
	SERVICE H. ET B. TEMPERATURE
	DIM. TIGES F. / ASME B 16.5
	P. BRIDES PN 20 A 100
	P. BRIDES PN 150 A 420

	DIM. ECROUS HEX.
	NF EN 24032
	ASME.ANSI B 18.2.2

	MASSES TIGES F. + 2 ECROUS
	METRIQUE
	UNC


	JOINTS D'ETANCHEITE
	JOINTS PLATS / DIM.
	ASME B 16.5
	MSS SP 44
	BS 3293
	ANSI B 16.21

	JOINTS SPIRALES / DIM. P. BRIDES RF
	ASME B 16.20
	DN 15 A 600 / NPS 1/2 A 24"
	NPS 26 A 60"

	NF E 29900.3
	TOLERANCES ASME B 16.20

	JOINTS ANNULAIRES / ANSI B 16.20
	SPEC. GALE.
	TYPE R
	SPEC.
	UTILISATION
	DIMENSIONS

	TYPE RX
	TYPE BX



	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	GENERALITES
	SPEC. MATIERES
	COMP. CHIMIQUE
	CAR. MECANIQUES

	PRESSION / TEMPERATURE

	RACCORDS A VISSER
	CARACT. COMMUNES
	TES ET CROIX
	LONG. FILETAGE ASME B 16.11
	FILETAGE CONIQUE NPT

	PIECES / SIE 3000 ET 6000
	COUDES 90° ET 45°
	TES ET CROIX
	MANCHONS ET DEMI-M.
	BOUCHONS
	FEMELLE
	MALE / TETE HEX.

	REDUCTIONS M/F ET F/M
	MAMELONS
	REDUITS M/M
	REDUITS F/F
	EGAUX M/M

	BOSSAGES A SOUDER
	COUDES M/F 90°
	COUDES UNION / TES UNION
	UNIONS F/F ET M/F
	SWEDGE NIPPLES


	RACCORDS A SOUDER SW
	DIM. EXTR. A SOUDER ASME B 16.11
	PIECES SIE 3000 ET 6000
	COUDES
	TES ET CROIX
	MANCHONS ET DEMI-M.
	BOUCHONS FEMELLE
	MANCHONS REDUITS
	BOSSAGES A SOUDER
	REDUCTIONS M/F
	UNIONS

	RACC. DERIVATION RENFORCES
	DERIV. A RAYONS PERTURBES


	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	GENERALITES
	DEFINITIONS
	API 602 / SIE 800 / GLOBE V.
	CLASSIF. / DN / SELECTION
	MATIERES

	PRESSION / TEMPERATURE
	SIE 3500 CWP
	API 602 - NFM 87412
	ANSI B 16.34 - NFE 29005

	VANNES A OPERCULE / SIE 800 / API 602
	CHAP. BOULONNE / P. STD
	CHAP. SOUDE / P. STD. ET INT.

	ROB. A SOUPAPE
	SIEGE AMOVIBLE / SIE 800 / P. STD. ET INT.
	SIEGE INTEGRAL / SIE 800 / P. STD. ET INT.
	ROB. DROIT D'INSTRUM. / 3500 CWP

	CLAPETS DE NON RETOUR / SIE 800
	HORIZONTAUX / PISTON OU BILLE
	VERTICAUX  / BILLE

	ROB. A BRIDES
	ECARTEMENT


	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	GENERALITES
	PRESSION / TEMP. DE SERVICE / ASME B 16.5 - ANSI B 16.34
	PRESSIONS D'EPREUVE / API 598

	VANNES A OPERCULE MONOBLOC / API 600
	NOMENCLATURE MATIERES
	PN 20 ET 50 / SIE 150 ET 300
	PN 100 A 250 / SIE 600 A 1500
	ECARTEMENT / ASME B 16.10
	ENTRE BRIDES RTJ (ASME B 16.5)
	ENTRE EXTR. BW (ASME B 16.5)


	ROBINETS A SOUPAPE / BS 1873
	NOMENCLATURE MATIERES
	PN 20 ET 50 / SIE 150 ET 300
	PN 100 A 250 / SIE 600 A 1500
	ECARTEMENT / ASME B 16.10
	ENTRE BRIDES RTJ (ASME B 16.5)
	ENTRE EXTR. BW (ASME B 16.5)


	CLAPETS DE RETENUE / BS 1868
	NOMENCLATURE MATIERES
	PN 20 ET 50 / SIE 150 ET 300
	PN 100 A 250 / SIE 600 A 1500
	ECARTEMENT / ASME B 16.10 - API SD
	ENTRE BRIDES RTJ (ASME B 16.5)
	ENTRE EXTR. BW (ASME B 16.5)


	ACCESSOIRES ET MODELES SPECIAUX

	7. NORMES ASTM
	* MARQUES COMMERCIALES DEPOSEES
	PRINCIPALES NORMES ASTM
	DOMAINES D'APPLICATION
	A 53 A A 299 
	A 302 A  A 790

	COMP. CHIMIQUE
	A 53 A A 194
	A 200 A A 234
	A 234 A A 283
	A 285 A A 335
	A 335 A A 516
	A 517 A A 790

	CAR. MECANIQUES
	A 53 A A 194
	A 200 A A 234
	A 234 A A 283
	A 285 A A 335
	A 335 A A 516
	A 517 A A 790



	8. ROBINETTERIE INDUSTRIELLE ET ETANCHEITE
	ROBINET A PISTON
	STANDARD
	ETANCHEITE RENFORCEE

	POSTE DE PURGE COMPACTE
	CLARINETTE COMPACTE
	STANDARD
	MODULAIRE INTEGREE

	ROB. A T. SPHERIQUE
	MONOBLOC / SIE 500, 1500, 2500
	SPLIT BODY ARBRE / SIE 150, 300, 600
	TOP ENTRY / SIE 150, 300, 600

	ROB. A DISQUE H. PERF.
	ROB. A T. CONIQUE LUBRIFIE
	ROB. A POINTEAU H. PRESS
	INDICATEURS DE NIVEAU
	TRANSPARENCE
	REFLEXION
	MAGNETIQUE

	EQUIPT. DE RESERVOIRS
	ALARME DE NIVEAU
	ARRETE-FLAMMES
	SOUPAPES DE RESPIRATION
	SOUPAPES, EVENTS, TAMPONS

	CLAPET / VANNE A SECURITE POSITIVE
	PURGEURS DE CONDENSATS DE VAPEUR
	FIO
	THERMODYNAMIQUE
	FF
	POMPE A COND.

	TRESSES ET GARNITURES
	JOINTS D'ETANCHEITE
	LOGICIEL DE SELECTION
	GAMME DES PROFILS
	JOINTS PLATS
	FIBRES
	GRAPHITE
	PTFE

	JOINTS SPIRALES

	ACCESSOIRES DE CANALISATIONS
	MATELAS ISOLANTS
	APPUIS GLISSANTS
	CABLES CHAUFFANTS AUTOREG.
	PASSAGES DE CLOISONS


	9. CONVERSION
	EQUIVALENCES / JAUGES ANGLAISES
	UNITES IMPERIALES - S.I.
	TABLES
	LONGUEUR
	AIRE ET VOLUME
	PRESSION
	TEMPERATURE


	10. PROFIL/GROUPE TROUVAY & CAUVIN
	QQ. CHIFFRES
	MARCHES ET PRODUITS
	CAPACITES INDUSTRIELLES
	ORGANISATION PROJETS
	ASSURANCE DE LA QUALITE
	COORDONNEES ET ADRESSES


	Anglais
	1. PIPE
	LINE PIPES CARBON/LT/ALLOYS
	ASTM SPECIFICATIONS
	A 53 CARBON
	A 106 CARBON
	A 179 CARBON
	A 200 ALLOY STEELS
	A 209 ALLOY STEELS
	A 213 FERRITIC ALLOY STEELS
	A 333 LOWER TEMP.
	A 335 ALLOY STEELS
	A 671 CARB. AND ALL. STEELS
	A 672 CARB. AND ALL. STEELS
	A 691 CARB. AND ALL. STEELS
	OTHERS

	PIPE FINISHES
	ASTM PIPE FINISHES
	PIPE COATINGS

	ASME B 36.10 DIM. AND WEIGHTS 
	1/8 TO 3"
	3 1/2 TO 6"
	8 TO 12"
	14 TO 18"
	20 AND 22"
	24 TO 30"
	32 TO 36"
	38 TO 44"
	46 TO 60"
	64 TO 80"

	API 5 L SPEC.
	PROCESS OF MANUFACTURE
	CHEMICAL REQUIREMENTS
	TENSILES REQUIREMENTS
	TOLERANCES/TESTS

	API 5L DIM. AND WEIGHTS 
	STANDARD-WEIGHT THREADED LINE PIPE
	EXTRA-STRONG THREADED LINE PIPE
	PLAIN END LINE PIPE
	1/8 TO 1 1/2
	2 TO 3"
	3 1/2 TO 4"
	5 AND 6"
	8 AND 10"
	12"
	14"
	16 AND 18"
	20"
	22"
	24"
	26 AND 28"
	30 AND 32"
	34"
	36 AND 38"
	40"
	42 AND 44"
	46"
	48 AND 52"
	56 AND 60"
	64 AND 68"
	72 AND 76"
	80"

	PIPE FINISHES/COUPLINGS


	OCTG PIPES
	API 5 CT SPEC.
	CHEMICAL REQUIREMENTS
	TENSILE REQUIREMENTS
	TOLERANCES
	CONN. CASING PIPE
	CONN. TUBING PIPE
	MARKING

	CASING PIPE / API 5 CT DIM. AND WEIGHTS 
	4 1/2 AND 5"
	5 1/2 "
	6 5/8"
	7"
	7 5/8"
	7 3/4 AND 8 5/8"
	9 5/8"
	10 3/4"
	11 3/4 AND 13 3/8"
	16, 18 5/8 AND 20"

	TUBING PIPE /API 5 CT DIM. AND WEIGHTS
	1,050 - 1,315 - 1,660"
	1,900 - 2,063"
	2 3/8 - 2 7/8"
	3 1/2"
	4"
	4 1/2"


	PIPES STAINLESS STEEL
	ASTM SPEC.
	A 213
	A 249
	A 269
	A 312
	A 358
	GRADE EQUIVALENCE
	SPECIAL GRADES
	NICKEL ALLOYS AND TITANIUM
	OTHERS ASTM

	WEIGHTS
	ANSI/ASME B 36.19 DIM. AND WEIGHTS

	METALS TEST METHODS
	CHEMICAL COMPOSITION ASTM A 751
	MECHANICAL TESTING ASTM A 370
	HYDROSTATIC TEST ASTM A 530
	VISUAL INSPECTION
	NON DESTRUCTIVE ELECTRIC TEST
	METALLOGRAPHY 
	CORROSION TEST


	2. WELDING FITTINGS
	GENERAL FEATURES
	MAX. INTERNAL WORKING PRESSURE
	TOLERANCES
	ASME B 16.28 SHORT RADIUS ELBOW & RETURNS
	ASME B 16 .9 OTHER PIECES

	ASME B 16.9 ENDS PREPARATION

	FITTINGS CARB. / LT / ALLOY STEELS
	ASTM A 234 / A 420
	ASME B 16.9 or B 16.28 DIM. AND WEIGHTS 
	45° LONG RADIUS ELBOWS
	1/2 TO 16"
	18 TO 48"

	90° LONG RADIUS ELBOWS
	1/2 TO 16"
	18 TO 48"

	180° LONG RADIUS ELBOWS
	1/2 TO 14"
	16 TO 24"

	90° SHORT RADIUS ELBOWS
	1 TO 24"

	180° SHORT RADIUS RETURNS
	1 TO 24"

	STRAIGHT TEES
	1/2 TO 16"
	18 TO 48"

	REDUCING OUTLET TEES
	1/2 TO 1 1/2"
	2 AND 2 1/2"
	3 AND 4"
	5 AND 6"
	8 AND 10"
	12 TO 16"
	18 AND 20"
	22"
	24"
	26 TO 30"
	32 TO 36"
	38 TO 40"
	42 AND 44"
	46"
	48"

	CAPS
	1/2 TO 14"
	16 TO 48"

	CONCENTRIC AND ECCENTRIC REDUCERS
	3/4 TO 1 1/2"
	2 TO 3"
	3 1/2 AND 4"
	5 AND 6 "
	8 TO 12"
	14 AND 16"
	18 TO 22"
	24 AND 26"
	28 TO 32"
	34 TO 42"
	42 TO 48"



	STAINLESS STEEL FITTINGS
	TOLERANCES MSS SP 43
	ASTM A 403
	ASME B 16.9/MSS-SP 43/ASME B16.28 DIM. AND WEIGHTS
	45° LONG RADIUS ELBOWS
	1/2 TO 24"

	90° LONG RADIUS ELBOWS
	1/2 TO 24"

	180° LONG RADIUS ELBOWS
	1/2 TO 24"

	90° SHORT RADIUS ELBOWS
	1/2 TO 24"

	180° SHORT RADIUS ELBOWS
	1/2 TO 24"

	STRAIGHT TEES
	1/2 TO 24"

	REDUCING OUTLET TEES
	1/2 TO 2 1/2"
	3 TO 6"
	8 TO 16"
	18 TO 22"
	24"

	CAPS
	1/2 TO 24"

	CONCENTRIC AND ECCENTRIC REDUCERS
	3/4 TO 2 1/2"
	3 TO 6"
	8 TO 16"
	18 TO 24"

	LAP JOINT STUB ENDS
	1/2 TO 24"




	3. FLANGES
	FLANGES
	GENERAL FEATURES
	ASME B 16.5 RATINGS
	ASTM MECHANICAL REQUIREMENTS
	ASTM CHEMICAL REQUIREMENTS
	ASME B 16.5 FLANGE FACINGS
	ASME B 16.5 DIM. RING JOINT FACINGS
	COMMON DIM.
	RTJ / PN 20 - SIE 150
	RTJ / PN 50  TO 150 - SIE 300 TO 900
	RTJ / PN 250 AND 420 - SIE 1500 AND 2500

	FLANGE FACING FINISH
	DIM. OF WELDING ENDS
	TOLERANCES
	ASME B 16.5 (DN<600) DIM. AND WEIGHTS
	PN 20 / SIE 150
	PN 50 / SIE 300
	PN 68 / SIE 400
	PN 100 / SIE 600
	PN 150 / SIE 900
	PN 250 / SIE 1500
	PN 420 / SIE 2500

	(DN>650) DIM. AND WEIGHTS
	PN 20 / SIE 150
	PN 50 / SIE 300
	PN 68 / SIE 400
	PN 100 / SIE 600
	PN 150 / SIE 900

	ASME B 16.47 (DN>650) DIM. AND WEIGHTS
	PN 20 / SIE 150
	PN 50 / SIE 300
	PN 68 / SIE 400
	PN 100 / SIE 600
	PN 150 / SIE 900


	ORIFICE FLANGES
	ASME.ANSI B 16.36 DIM. AND WEIGHTS
	SLIP.ON / RF / PN 50 - SIE 300
	THREADED / RF / PN 50 - SIE 300
	WN / RF / PN 50 - SIE 300
	WN / RF / PN 68 - SIE 400
	WN / RF / PN 100 - SIE 600
	WN / RF / PN 150 - SIE 900
	WN / RF / PN 250 - SIE 1500
	WN / RF / PN 420 - SIE 2500


	LONG WELDING NECK FLANGES
	DIM. AND WEIGHTS
	LWN / RF / PN 20 - SIE 150
	LWN / RF / PN 50 - SIE 300
	LWN / RF / PN 100 - SIE 600
	LWN / RF / PN 150 - SIE 900


	SPECIAL FLANGES
	RJ / SIE 5000 AND 10000 PSI
	RJ / SIE 15000 AND 20000 PSI

	SPECTACLE BLINDS/REVERSIBLE FLANGES
	SPEC. BLINDS / SIE 150 TO 600
	LINE SPADES & SPACERS/ 2 PCES / SIE 150 TO 600
	SPEC. BLINDS / RTJ / SIE 300 TO 900
	SPEC. BLINDS / RTJ / SIE 1500 AND 2500
	LINE BLINDS / FEM. / RTJ / SIE 300 AND 400
	LINE BLINDS / FEM. / RTJ / SIE 600 TO 2500
	SPEC. BLINDS / MALE / RTJ / SIE 300 TO 900
	SPEC. BLINDS/ MALE / RTJ / SIE 1500 AND 2500
	LINE BLINDS / MALE / RTJ / SIE 300 AND 400
	LINE BLINDS / MALE / RTJ / SIE 600 TO 2500

	BOLTING MATERIALS
	GENERAL FEATURES
	STUD BOLTS AND BOLT HOLES
	BOLTING MAT. FOR H. AND L. TEMP.
	DIM. STUD BOLTS/ ASME B 16.5
	FOR CLASS 150 TO 600 FLANGES
	FOR CLASS 150 TO 2500 FLANGES

	DIM. OF HEX NUTS
	NF EN 24032
	ASME.ANSI B 18.2.2

	WEIGHT OF STUD BOLTS WITH 2 NUTS
	METRIC
	UNC


	SEALING GASKETS
	FLAT GASKETS/ DIM.
	ASME B 16.5
	MSS SP 44
	BS 3293
	ANSI B 16.21

	SPIRAL WOUND GASKETS / DIM. FOR RF FLANGES
	ASME B 16.20
	DN 15 A 600 / NPS 1/2 TO 24"
	NPS 26 A 60"

	NF E 29900.3
	TOLERANCES ASME B 16.20

	RING-JOINT GASKETS / ANSI B 16.20
	SPECIFICATION
	R TYPE
	SPEC.
	APPLICATION
	DIMENSIONS

	RX TYPE
	BX TYPE



	4. FORGED STEEL FITTINGS
	GENERAL FEATURES
	MATERIALS REQUIREMENTS
	CHEMICAL COMPOSITION
	MECHANICAL PROPERTIES

	WORKING PRESSURE/TEMP. RATINGS

	THREADED FITTINGS
	COMMON FEATURES
	TEES AND CROSSES
	ASME B 16.11 LENGHT OF THREAD
	STANDARD TAPER PIPE THREAD (NPT)

	PIECES / SIE 3000 AND 6000
	45° AND 90° ELBOWS
	TEES AND CROSSES
	COUPLINGS & HALF-COUPLINGS
	CAPS
	FEMALE
	MALE / HEX. HEAD

	FEMALE-MALE REDUCER
	NIPPLES
	REDUCING M/M
	REDUCING F/F F/F
	SAME M/M

	WELDING BOSSES
	90° STREET ELBOWS
	UNION ELBOWS/UNION TEES
	UNIONS F/F AND M/F
	SWEDGE NIPPLES


	SOCKET WELDING FITTINGS
	ASME B 16.11 DIM. OF SOCKET WELD.FITTINGS
	PIECES SIE 3000 AND 6000
	ELBOWS
	TEES AND CROSSES
	 COUPLINGS/HALF-COUPLINGS
	CAPS
	REDUCING COUPLINGS
	WELDING BOSSES
	REDUCER INSERTS
	UNIONS

	REINFORCED BRANCH FITTINGS
	SPECIAL FORGED BRANCH FITTINGS


	5. FORGED STEEL VALVES 
	GENERAL FEATURES
	DEFINITION
	API 602 / SIE 800 / GLOBE V.
	CLASSIF. / DN / SELECTION
	MATERIAL SELECTION

	PRESSURE-TEMPERATURE RATINGS
	SIE 3500 CWP
	API 602 - NFM 87412
	ANSI B 16.34 - NFE 29005

	GATE VALVES/ SIE 800 / API 602
	BOLTED BONNET/STAND. FLOW PORT
	WELDED BONNET/STAND. FLOW PORT

	GLOBE VALVES
	RENEWABLE SEAT / SIE 800 / STAND.& FULL FLOW PORT
	HARD FACED SEAT / SIE 800 / STAND.& FULL FLOW PORT
	GLOBE VALVES F. INSTRUMENTATION/ 3500 CWP

	CHECK VALVES / SIE 800
	HORIZONTAL/PISTON OR BALL TYPE
	VERTICAL  / PISTON OR BALL TYPE

	FLANGED VALVES
	FACE-TO-FACE DIM.


	6. CAST STEEL VALVES
	GENERAL FEATURES
	PRESSURE AND TEMP. RATINGS/ ASME B 16.5 - ANSI B 16.34
	TEST PRESSURE / API 598

	SOLID WEDGE GATE VALVES / API 600
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