manchons couplings bouchons femelles caps

demi-manchons half-couplings
l«——B  »{C|= l«——B  »{C|= [‘7 B = C =
7 N 4 7 4 N 7\ *
J J J
| | |
: T F
' F
e
i Emboitement & souder i Socket welding end
/ suivant ASME B 16-11 - 1991 according to ASME B 16-11 - 1991
D - [«——D -]
‘<— D »‘

Dimensions B - J, voir caractéristiques dimensionnelles page 4-34.
Emboitement & souder et dimensions suivant ASME B 16-11 = 1991 For dimensions B - J, refer to dimensions of S.W. fittings shown in page 4-35.
Socket welding end and dimensions according to ASME B 16-11 - 1991

3000 6000
Dimensions B - C - D - G - J, voir caractéristiques dimensionnelles page 4-34. Diamétre nominal K P R Pl
For dimensions B - C - D - G - J, refer to dimensions of S.W. fittings shown in page 4-34. Nominal pipe size il (7 ] (1
Diamat Cotes de montage /Laying lenghts mm inches mm inches mm inches mm inches
iameétre
nominal Manchons / Couplings - £ Demi - manchons / Half- couplings - F
Nominal 3000 6000 TOléTSnCes 3000 6000 T0|ér:<t1nces 5,0 0.19 18 0.69 6,5 0.25 19 0.75
PaE mm  inches | mm  inches = mm | inches mm | inches| mm  inches| mm | inches 5,0 0.19 22 0.87 6,5 0.25 23,1 0.91
6,5 0.25 _ _ 1,5 0.06 16,0 0.62 _ _ 1,0 0.03 5,0 0.19 26 1.02 6,5 0.25 26,7 1.05
6,5 0.25 6,5 0.25 1,5 0.06 |16,0 @ 0.62 160 0462 | 1,0 0.03 6,5 0.25 32 1.26 8,0 0.31 34 1.34
6,0 0.25 6,0 0.25 3,0 0.12 |17,5 0.69 17,5 069 | 1,5 0.06 6,5 0.25 38 1.50 8,0 0.31 4] 1.61
95 038 | 95 038 | 35 012 225 088 | 225 08 |15 006 95 038 45 177 | 1o o044 50 | 197
9.5 0.38 9.5 0.38 | 3,5 0.12 | 23,5 094 | 235 094 |15 0.06 9,5 038 55 217 11,0 0.44 58 228
13,0  0.50 | 13,0 0.50 | 4,0 0.16 29,0 112 1 29,0  1.12 | 2,0 0.08
11,0 0.44 60 2.56 12,5 0.50 66,5 2.62
13,0 | 0.50 | 13,0 0.50 | 4,0 0.16 |30,0 1.19 | 30,0 1.19 | 2,0 0.08
12,5 0.50 75 2.95 16,0 0.62 85 3.35
13,0 | 0.50 | 13,0 0.50 | 4,0 0.16 |32,0 125 | 320 125 |20 0.08
16,0 0.62 95 3.62 19,0 0.75 100 3.94
190 | 0.75 | 19,0 0.75 | 4,0 0.16 |41,0 1.62 | 410 162 | 20 0.08
190 | 0.75 | 19,0 0.75 | 50 0.20 |42,5 1.69 | 42,5 1.69 | 2,5 0.10 LZ0 0.75 I 4.33 Y 0.88 2D 472
190 | 075 [190 075 | 50 020 |445 175 | 445 175 |25 | 010 2200 [BRGCE ° 551 43,9 1.12 o 59
190 075 1190 075 | 50 | 020 475 188 | 475 188 | 25 0.10 (1) Dimensions non reprises dans ASME B 16.11 1991 et BS 3799 — 1974, pouvant varier selon le fabricant.

Dimensions not listed in ASME B 16.11 =1991 and BS 3799 — 1974 may vary according to the manufacturer.
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dimensions des raccords & souder SW
suivant ASMEB 16.11 - 1991

i
c
> J -
Diamétre
nominal
B2l Mini 10,65 [14,10 [17,55 |21,70 |27,05 |33,80 (42,55 48,65 61,10 73,80 (89,30 115,45
Maxi 11,15 14,60 |18,05 |22,20 |27,55 |34,30 43,05 49,15 61,60 74,45 [90,40 [116,05
— Mini 6,1 | 85 [11,8 [150 (20,2 (259 (343 40,1 |51,7 61,2 |764 |100,7
Maxi 7,6 10,0 (13,3 16,6 [21,7 |27.4 358 41,7 53,5 642 |79,5 [103,8
(2) Mini 32 | 56 | 84 [11,0 (148 [199 287 332 |42,1 - - -
6000 b
Maxi 48 | 71 | 99 1125 163 [21,5 302 347 43,6 @ - = -
Moy. 3,20 | 3,80 4,00 4,65| 490 | 570 6,05 635| 695 875 9,50 10,70
3000 b

Mini 3,20 3,30 | 3,50 | 4,10 | 4,25 500 530 555| 605 7,65| 830 9,35
(M Moy. 395 | 4,60 505 595| 695|790 790 890(1090 - = -

6000 Ib
Mini 3,45 | 4,00 | 435 520| 605 695 695 7,80 9,50 - = -
. 3000 Ib 2,40 | 3,00 | 3,20 | 3,75| 3,90 4,55 4,85 510 555 7,00| 7,60 8,55
G mini 6000 Ib 3,15 3,70 | 4,00 4,80 555 635|635 7,15 875 - = -
J mini 10 10 10 10 113 13 113 13 16 16 16 19

(1) La moyenne de I'épaisseur de I'emboitement sur la périphérie ne sera pas inférieure aux valeurs indiquées. Les valeurs
minimales sont autorisées sur des surfaces délimitées.
(2) Les valeurs maxi et mini pour chaque diamétre sont respectivement les dimensions maximales et minimales.

DIMENSIONS EXIGEES POUR LA SOUDURE D'ELEMENTS A EMBOITEMENT A SOUDER (S.W.)

rayon

Y_ approx. 2,0 mm (0,06 in.)

avant soudure

X épaisseur minimum c!e I'emboitement plat minimum = 0,81 X
(voir ci-dessus C mini) |
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dimensions of socket welding fittings
according to ASME B 16.11 - 1991

el
¢
- ) -
Nominal
pipe size
B (2) Mini  0.420 | 0.555 | 0.690 | 0.855| 1.065 | 1.330 | 1.675 1.915 | 2.406 @ 2.906 | 3.535 | 4.545
Maxi  0.440 | 0.575 | 0.710 | 0.875 1.085 | 1.350 ' 1.695 1.935|2.426 | 2.931| 3.560 | 4.570
3000 b Mini  0.239 1 0.334 | 0.463 | 0.592| 0.794 | 1.019 | 1.350 1.580 | 2.037 | 2.409 | 3.008 | 3.966

Maxi  0.299 |0.394 | 0.523 | 0.652|0.854 | 1.079 | 1.410 1.640 [2.097 2.529 | 3.128 | 4.086

(2) " Mini 0.126 |0.220 | 0.329 | 0.434| 0.582 |0.785 | 1.130 1.308 |1.657 - - -
Maxi  0.189 [0.280 | 0.389 | 0.494| 0.642 | 0.845 | 1.190 1.368 [1.717 - - -

Moy. 0.1250.149 | 0.158 | 0.184| 0.193 | 0.224 0.239 0.250 [0.273 0.345| 0.375 | 0.421
Mini  0.1250.130 | 0.138 | 0.161/ 0.168 | 0.196 | 0.208 0.218 [0.238 0.302 | 0.327 | 0.368
(M Moy. 0.156|0.181 | 0.198 | 0.235|0.274 |0.312 | 0.312 0.351 |0.430 - = -
60001 Mini  0.1350.158 | 0.172 | 0.204| 0.238 | 0.273 | 0.273 0.307 [0.374 - - -
30001b  0.095]0.119 | 0.126 | 0.147|0.154 | 0.179 | 0.191 0.200 |0.218  0.276 | 0.300 | 0.337

6000 1b  0.1240.145 | 0.158 | 0.188] 0.219 [0.250 | 0.250 0.281 |0.344 - - -

J mini 0.38 |0.38 |0.38 | 038 [0.50 (050 050 050 |0.62 062 |0.62 |075

3000 b

G mini

(1) Average of socket wall thickness around periphery shall be no less than listed values. The minimum values are permitted
in localized areas.
(2) Upper and lower values for each size are the respective maximum and minimum dimensions.

WELDING DIMENSIONS REQUIRED FOR SOCKET WELDING COMPONENTS

radius

Y _ approx. 0,06 in. (2,0 mm)
L before welding

X : minimum socket wall thickness

(see above C mini) minimum flat = 0,81 X
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